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RESUMO

MOTIVACAO: O processo de agitagio e mistura é fundamental em muitas operacées unitarias, uma
vez que proporciona maior eficiéncia de contato dos diferentes componentes de uma mistura, bem
como, melhora a transferéncia de massa e calor. Uma area de extrema importancia € a emulsdo de
mistura 6leo-agua para producdo de fluidos de perfuracdo base 6leo, essencial para perfuragcdo em
aguas profundas. Além disso, o cisalhamento causado por bombas, valvulas e outros equipamentos
provocam a mistura das fases e a formacdo de emulsGes estaveis. A modelagem e simulacdo do
escoamento dos fluidos s@o fundamentais para obtencéo de processos otimizados, reduzindo perda de
produtos e energia nos processos industriais, podendo ser estimado utilizando-se técnicas da
Fluidodindmica Computacional CFD (Computational Fluid Dynamics).

OBJETIVO: Para tanto, o objetivo do trabalho é avaliar o desempenho do impelidor no processo de
agitacdo a uma mistura bifasica dgua-6leo para a producdo de fluidos de perfuragdo base 6leo.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: Indstrias quimicas e petroquimicas utilizam
diversos aspectos da tecnologia de agitacdo, em sistemas com e sem reacdo, e em escoamentos
monofasicos e multifasicos. O envolvimento de operacfes de agitacdo na industria de petréleo inclui a
producdo de fluidos com emulsdo para perfuracdo de pocos, seja a base de agua, 6leo ou sintético,
assim como a incorporagdo de aditivos para a melhoria das caracteristicas reoldgicas dos fluidos de
perfuragdo, absor¢do de CO2 do gas natural, homogeneizacdo de &gua e dleo bruto para transporte,
dessalinizacdo do petrdleo bruto, alquilagdo, controle de pH, entre outras possibilidades.

RESULTADOS OBTIDOS: O impelidor foi desenvolvido através do ANSYS ICEM 13 e o tipo
escolhido foi o de turbina de péas inclinadas. Foi feita uma analise de desempenho do impelidor através
do modelo de turbuléncia k-¢, utilizando o pacote computacional ANSYS CFX 13, com a finalidade
de promover uma excelente relacdo entre a tensdo turbulenta e energia cinética turbulenta, além de
fornecer uma predicdo precisa e robusta de descolamentos/separacdes da camada limite. Os perfis
obtidos foram condizentes com a literatura.
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