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RESUMO

MOTIVACAO: A intensa utilizagdo da &gua sem planejamento, bem como sua poluigdo, vem
tornando a disponibilidade deste recurso limitada, consequentemente limitando, seu uso industrial.
Assim, a tendéncia de desenvolver novas metodologias para minimizar e otimizar o uso industrial de
aguas, bem como a geragdo de seus efluentes, deve ser levada em consideracdo, além de destacar a
importancia do referido tema.

OBJETIVO: No presente trabalho, sdo apresentados procedimentos de sintese do sistema para o
tratamento de efluentes, tendo por objetivo menor consumo de &gua e geracdo de efluentes, para tal
técnicas de selecdo e determinacdo da sequéncia de técnicas de tratamento para a liberacdo dos
efluentes tratados em concordancia com as normas locais, atualmente vigentes, séo aperfeicoadas.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: A técnica que utiliza o Diagrama de Fontes de
Agua (DFA) é empregado como base para a proposicdo de algoritmos quando da regeneragdo de
contaminantes presentes nos efluentes. Assim, é utilizado um algoritmo aperfeigoado visando e uma
menor concentracdo de entrada (CEM) das operacBes para a determinacdo da concentracdo de agua
regenerada.

RESULTADOS OBTIDOS: Foi realizada a comparacdo e avaliacdo da eficiéncia do algoritmo ora
proposto, 0 mesmo foi comparado com exemplos contidos no estado da técnica, a saber, literatura
especifica para tratamento de efluentes.
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