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RESUMO

MOTIVACAO: Numa determinada parte da vida de um poco de petedproducéo de 6leo diminui
por diversos fatores. Dentre esses fatores podesitas a diminuicdo da pressao interna do
reservatorio, danos causados por procedimentose@i#ados ou a simples deposicao dos asfaltenos
nos poros da rocha. Diariamente, as empresas d#egoebuscam criar novas tecnologias e métodos
diferentes para otimizar a producdo de petréleo.chleo da remocdo de dano por deposicdo de
asfaltenos, uma das técnicas utilizadas € a a@dédb. Ela requer diversos aditivos para proteger o
equipamentos e tem baixa eficicia por agir someaseproximidades do pogo. O desenvolvimento
desses estudos trara novos conhecimentos a aceke @erar tecnologias e métodos de recuperagao
de diferentes tipos de éleos.

OBJETIVO: Este trabalho tem como objetivo avaliar e otimizardesempenho de algumas
formulacdes de microemulsdo na remocdo de danacuperacdo de petrdleo em reservatorios
areniticos e carbonaticos; estudar sistemas micis@nados capazes de remover fragdes pesadas ao
redor do pogco em situagBes onde ocorra queda dRigio atribuida & mobilizacdo do petréleo.
Considerando a capacidade das microemulsbes emveenftacbes pesadas depositadas em
superficies solidas, pretende-se utilizar essarigagde para otimizar sistemas de microemulsfes
capazes de recuperar petréleos pesados de resevaréniticos.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: A microemulsdo atua diretamente em contato
com o 6leo num reservatério de petroleo, buscartgpizar sua produgdo, seja por recuperacao
avancada ou por remocdo de dano nas proximidadgmgo de petréleo. Sendo entdo de grande
importancia para a industria do petréleo.

RESULTADOS OBTIDOS: A seguir sera apresentado o resultado inicial randtr que os sistemas
escolhidos tem potencial para aplicacdo em acidifio. Para realizar as reacdes de cinética do HCI
com CaCQ@ em meio aquoso, foi preparado a solugéo &cidapesta por 85% de agua destilada e
26,1% de &cido cloridrico. E para realizar as rea@@mn meio microemulsionado, foram preparadas
duas microemulsdes acidas. O sistema A compost@24€a55% de unitol L90; 12,375% de sec-
butanol; 0,375% OMS (6leo de mamona saponifica@b)d® xileno; 57,5% de solucao acida (26,1%
HCI). O sistema B composto por 25% de renex 11(5%2de sec-butanol; 5% de xileno; 57,5% de
solugéo 4cida (26,1% HCI). Apos os testes, podsservar que a cinética da reagédo do HCl em meio
microemulsionado com CaG@oi mais lenta quando comparada a cinética em @agimso, tanto
para o sistema A quanto para o sistema B.
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