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RESUMO

MOTIVACAO: a maior parte das reservas de petréleo do mundo é de petréleos pesados. De
forma que estes 6leos nos processos de refino geram os residuos sélidos, os quais possuem
ainda um alto potencial energético. Com o aumento da demanda de combustiveis fésseis tais
como gasolina, querosene, diesel entre outros, as refinarias necessitam de adequacdo
tecnoldgica para obter o maximo de aproveitamento dos residuos gerados.

OBJETIVO: estudar a pirdlise térmica e catalitica de Residuos Vacuo (RV'S) provenientes
de dleos de diferentes campos petroliferos, visando a obteng¢do de produtos com valor
comercial. Utilizando materiais nanoestruturados do tipo AI-MCM-41 e AI-SBA-15.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: a pirdlise catalitica € uma tecnologia bastante
promissora podendo ser aplicada com intuito de minimizar os residuos gerados durante 0s processos
de refino. A implantacdo de um processo deste tipo contribuird consideravelmente para o aumento de
mais fragdes nas faixas de hidrocarbonetos médios. Minimizando assim os residuos e gases que
poluem o meio ambiente.

RESULTADOS OBTIDOS: no decorrente periodo foi realizada a sintese dos materiais
nanoestruturados do tipo MCM-41 pelo método hidrotérmico. Este material foi preparado com a
impregnacdo do Al na estrutura durante a sintese para aumentar os sitios dcidos de forma que
proporcione o craqueamento das moléculas de hidrocarbonetos do petréleo pesado durante a pir6lise
catalitica. O catalisador AIMCM-41 foi preparado na razdo Si/Al=50 partindo do hidréxido de sédio
como fonte de sédio, silica gel como fonte de silicio, pseudobohemita como fonte de aluminio,
brometo de cetiltrimetilam6nio (CTMABr) como direcionador estrutural e dgua destilada como
solvente. Os géis de sintese foram preparados a partir de uma mistura reacional com composi¢do
molar: ICTMABT: 2 NaOH: 4 Si0O,: 200 H,0: 0,04 Al,O;. Também foi realizada a caracteriza¢do das
amostras dos residuos através da andlise elementar, SARA, estudos termogravimétricos dos residuos
puros e com adi¢do do AIMCM-41. Foi feito uma andlise dos produtos obtidos a partir da pir6lise
térmica e temocatalitica via cromatografia gasosa acoplada a espectrometria de massa, pela qual foi
possivel verificar para os produtos obtidos a partir da pirdlise termocatalitica. um relativo aumento nas
faixas dos hidrocarbonetos entre (C¢-Ciy) e (Ci3-Cy7). Sendo este fato possivelmente atribuido a
atividade catalitica envolvida no processo de conversao pela presenca do material nanoestruturado.
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