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RESUMO

MOTIVACAO: O desgaste em ferramentas de corte é inerente ao seu uso, porém, utiliza-las apos um
elevado nivel de desgaste pode gerar quebra ou fratura da ferramenta ou danos as pecgas trabalhadas
ocasionando custos indesejaveis. Um dos maiores problemas da industria é averiguar o momento certo
para realizar a troca da ferramenta, sempre a utilizando até o limite de aproveitamento da vida dtil.
Normalmente, a medicdo do desgaste é feita manualmente pelo operador por meios 6pticos, sendo que
este método requer tempo, ocasionando paradas no maguinario. Outro método usado na industria é o
tempo de vida da ferramenta, estimado em experiéncias anteriores. Este método também tem suas
deficiéncias, pois a ferramenta pode falhar ou desgastar antes do previsto. Na atual cenario da
industria, é indispensavel diminuir o nimero de paradas e melhorar a confiabilidade, pois implica em
uma maior produtividade e rentabilidade. O uso da instrumentagdo para 0 monitoramento do desgaste
em tempo real se tornou um necessidade, pois é possivel acompanhar a evolucdo do desgaste da
ferramenta, possibilitando a otimizagdo da sua vida util, diminuindo custos com avarias da ferramenta
e eventuais paradas desnecessarias, mantendo a qualidade da peca trabalhada.

OBJETIVO: O objetivo do trabalho é realizar a instrumentacdo de um centro de usinagem CNC para
0 monitoramento em tempo real (online) do desgaste de ferramentas a partir da aquisicdo de sinais de
vibracdo durante o processo de fresamento de topo de um aco AlSI 4340.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: O Monitoramento de desgaste a partir da
aquisicdo de sinais de vibragdo tem um vasto campo de aplicagbes na industria do petroleo, desde a
manufatura do maquinario utilizado para exploracdo e refino, como 0 acompanhamento em campo,
para monitorar o funcionamento adequado de bombas, brocas perfuratrizes, eixos dentre outros
componentes que realizam esfor¢os dindmicos.

RESULTADOS OBTIDOS: Foram iniciados os ensaios preliminares, sendo que ainda nao foi
possivel obter resultados concretos, mas com os resultados preliminares obtidos ja foi possivel
averiguar que o uso de uma ferramenta desgastada tem forte impacto na vibracdo gerada durante o
fresamento de topo. Realizando dois ensaios, sendo um ensaio com arestas desgastadas e outro com
arestas novas, foi visto que hd um aumento consideravel nos niveis de vibragdes durante o fresamento
com as arestas desgastadas, como era de se esperar.
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