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RESUMO

MOTIVACAO: O desgaste excessivo em ferramentas de corte é um dos grandes problemas da
industria, causando distor¢bes dimensionais e de acabamento, além de provocar custos adicionais.
Portanto, para que a ferramenta seja sempre usada em boas condi¢des, os métodos de deteccdo e
sistemas de monitoramento sdo muito importantes para 0s processos de corte.

A necessidade de diminuir os tempos de parada indesejaveis (provocadas pelas trocas de
ferramentas, devido a quebra e desgaste excessivos) vem aumentando devido a necessidade do
aumento da producdo das empresas. Na maioria das vezes, a medicdo de desgastes € feita diretamente
na ferramenta através de métodos épticos adequados para esse procedimento, causando uma
interrupcdo do processo, gerando assim, tempos improdutivos e, consequentemente, prejuizo a
industria. Com o intuito de minimizar o nimero de paradas, aumentar a confiabilidade da ferramenta,
melhorar a qualidade do produto final e reduzir custos, propfe-se uma contribuicdo nas pesquisas
sobre 0 monitoramento em tempo real do estado da ferramenta no processo de fresamento através da
medicao indireta de desgastes e avarias.

Um ponto essencial, provavelmente o mais critico na fabricagdo de um componente, é
perceber o0 momento exato da troca da ferramenta de corte, considerando sua méxima utilizag&o,
respeitando os limites da qualidade da peca produzida. Portanto, 0 monitoramento do processo de
usinagem é de extrema importancia para a otimizacdo da vida da ferramenta e prevencao de quebra,
possibilitando uma diminuicéo do custo de producéo.

OBJETIVO: O objetivo deste trabalho é utilizar o sinal de vibracdo para 0 monitoramento da
evolucédo do desgaste da ferramenta e com isso, determinar 0 momento ideal de sua troca no processo
de fresamento do aco AISI 4340.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: Através dos resultados obtidos pela aquisicdo do
sinal de vibracdo, que tem como principal objetivo mostrar o momento correto da troca da ferramenta,
pretende-se conseguir um aumento da confiabilidade da ferramenta de corte, melhorando a qualidade
do produto final (acabamento, rugosidade e tolerancias) e reduzindo custos. Na area da industria do
petroleo, o0 ago AISI 4340 pode ser encontrado, dentre outras utilizagBes, em eixos das caixas de
redutor de unidade de bombeamento e nas engrenagens deste redutor.

RESULTADOS OBTIDOS: De acordo com o cronograma, ainda ndo foram feitos os ensaios
experimentais. No entanto, ja estdo sendo realizados os ensaios preliminares.
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