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RESUMO

MOTIVACAO: O setor industrial pela grande produtividade acaba sendo uma das atividades de
maior geracdo de residuos, com uma composicdo muito diversificada devido a muitas etapas da
producdo e em especial a industria petroquimica pela grande importancia e valor de seus produtos é
um dos setores de maior producdo econdmica. Por isto, tem grande importancia a busca de tecnologias
para serem utilizadas no combate d polui¢do e da manutencdo da qualidade do meio ambiente.

OBJETIVO: O objetivo geral deste estudo é avaliar a tratabilidade de efluentes gerados em uma
refinaria de petréleo. Como objetivos especificos podem citar: 1)Aprofundar o conhecimento das
correntes de efluentes gerados em uma refinaria; 2)Avaliar as diferentes fracGes orgénicas e
nitrogenadas contidas nas correntes; 3)Avaliar o grau de nitrificacdo das correntes através de ensaios
respirométricos; 4)Simular estudos de casos relacionados a aplicacdo de lodos ativados e MBR ao
efluente de refinaria utilizando o software BIOWIN.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: O petroleo e seus derivados tém sido um dos
mais importantes poluentes, principalmente de aguas, pela grande quantidade extraida e
consequentemente por acidentes e/ou negligéncias de equipamentos e atividades relacionadas.
Atualmente, o tratamento de efluentes visando o seu reso tem se mostrado uma alternativa
promissora para minimizar os danos as reservas hidricas, como diminui¢cdo do consumo de agua e
reducdo também da agressdo ao meio ambiente. Assim, conferindo a importancia do tratamento de
efluentes, principalmente os de refinaria de forma a minimizar o consumo de agua e de geracdo dos
efluentes deste processo.

RESULTADOS OBTIDOS: O estudo ainda se encontra na fase de levantamento bibliogréafico e
implementacdo da infraestrutura necessaria de equipamentos para o estudo, ndo havendo resultados
ainda descritos.
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