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R E S U M O 
 

MOTIVAÇÃO: Recentemente, inúmeras pesquisas sobre o sequestro químico do dióxido de carbono 

(CO2) têm sido apresentadas no mundo científico. Isso se deve ao CO2 ser o principal gás do efeito 
estufa e das altas concentrações deste a atmosfera, devido às altas emissões do CO2. O dióxido de 

carbono se destaca por ser uma matéria prima de fonte renovável que pode ser utilizado em processos 

químicos catalíticos homogêneos ou heterogêneos, além de ter baixo custo.   

OBJETIVO: Esse trabalho visa desenvolver um fluxograma do processo em simulador Aspen Hysys, 

a fim de diminuir as emissões dos gases de efeito estufa. Rotas químicas foram selecionadas para 
compor o pólo industrial carbono sequestrante proposto: produção de propileno, produção de oxido de 

etileno, produção de carbonato de propileno, produção de metanol, produção de DMC e etileno glicol 

por duas rotas, produção de etanol, produção de Etileno, produção de óxido de etileno e produção de 

carbonato de etileno. Trata-se, portanto de uma abordagem de engenharia de processos para 
desenvolvimento de rota tecnológica de abatimento de emissões de CO2. 

APLICAÇÃO NA INDÚSTRIA DO PETRÓLEO: Novas plantas, energeticamente eficiente e 
ambientalmente aceitáveis no cenário científico são investigadas neste trabalho. Os resultados obtidos 

contribuem para a indústria do petróleo, pois apresenta rotas alternativas para produção de 

petroquímicos básicos importantes como o metanol e o etanol. Outros produtos químicos da cadeia 
produtiva petroquímica são obtidos no complexo químico carbono sequestrante  proposto. Além disso, 

o trabalho proposto ressalta o uso do CO2 como matéria prima nas rotas alternativas beneficiando a 

redução deste gás.  

 
RESULTADOS OBTIDOS: Foram avaliados dados de laboratório e experimentos de plantas-piloto 

reportados na literatura que descrevem novos processos catalíticos para produzir importantes produtos 

químicos a partir do CO2 e implementados no ambiente de simulação. São apresentadas correlações de 
desempenho técnico e econômico. As correlações técnicas de cada processo foram analisadas por meio 

dos seguintes parâmetros: receita, carga térmica e potência requerida em uma faixa específica da 

vazão de alimentação de cada planta. A otimização econômica foi aplicada para as rotas alternativas 
com função objetivo maximização do lucro anual (US$/ano) com a finalidade de tornar os processos 

lucrativos a pretendida remediação ambiental. Neste procedimento o CAPEX, OPEX e receita foram 

analisados na função objetivo para caracterizar o comportamento da produção em diferentes cenários. 

O estudo evidencia que é possível usar CO2 como matéria-prima, combinando lucro e alto potencial de 
mitigação, com considerações de sustentabilidade do processo. 
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