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RESUMO

MOTIVACAO: Na exploracdo e producdo de petréleo e gis os equipamentos estdo sujeitas a
degradacdo constante.Para isso sdo necessarios tantos materiais quanto processos que contribuam para
aumentar a vida util destes componentes, ou mesmo recuperar as areas afetadas. A liga Inconel 625
atende a esses requisitos, devido a sua excelente resisténcia a corrosao, no entanto, torna-se inviavel
para a fabricacdo de componentes macicos com Ligas de niquel, devido ao elevado custo de produgao.
A deposicao sobre os materiais menos nobres como agos C-Mn e baixa liga torna um procedimento
menos dispendioso. Ele destina-se a cobrir a maior area possivel com o menor nimero de passes,
poupando tempo e materiais, a diluicdo deve ser minima, uma vez que o excesso de metal de base
reduz as propriedades de resisténcia a corrosdo, alta deposicdo, o maximo desempenho e livre de
defeitos. Nado obstante, os resultados devem respeitar as normas de sobreposicoes de ligas de niquel.

OBIJETIVO: estudar a influéncia dos parametros de soldagem PTA-P no comportamento das
caracteristicas geométricas dos corddes, grau de diluicdo e produtividade. Avaliaram-se os efeitos
principais dos fatores e as interacdes mais significativas. Intenta-se combinar deposicdo com altas
taxas de producao e maximo rendimento, isencao de defeitos, ao mesmo tempo em que apresente um
bom aspecto.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: O processo PTA-P se mostra promissor devido a
sua flexibilidade e bons resultados alcangados na sua utilizacdo, fato comprovado e aperfeigoado por
este trabalho. Em quesitos de seguranca, ele reduz o tempo de exposicdo do operador a ambientes de
risco, menor quantidade de respingos e fumos quando comparado a outros processos. Quanto ao
impacto ambiental, consumo mais baixo de energia e descarte de material. Ao longo da cadeia de valor
da industria de petréleo e gas podemos aplica-lo na construcdo naval, revestimento de valvulas,
tanques, dutos, componentes de refinaria, etc.
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RESULTADOS OBTIDOS:
E possivel efetuar os depositos com um tinico passe e obter espessuras elevadas, atendendo

aos requisitos da norma Petrobras N-1707, para ligas de niquel
A taxa de alimentacdo e o recuo do eletrodo sdo as varidveis mais importantes quando a
exigéncia é recobrir a maior area possivel do substrato com menor indice de diluicao possivel;
Dentro do dominio experimental proposto, foi possivel atender tanto as exigéncias de
;

produtividade, alem dos principios de qualidade para tal deposito
O processo se mostra passivel de ser estabelecido em detrimento a outros processos

convencionais, uma vez que se estabelecem as premissas da norma em um Unico passe
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