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RESUMO

MOTIVACAO: O petréleo e seus derivados tém inimeras aplicaces em processos industriais e, por
isso, sua exploragdo é uma atividade essencial para a sociedade moderna. Porém, o suprimento da
demanda mundial de petr6leo tem causado bastante dano ao meio ambiente, principalmente no que se
refere a agua de producdo, que é considerada o rejeito de maior volume em todo o processo de
exploracdo e producdo de petroleo. Assim, o presente trabalho tem por motivacdo contribuir para
reducdo desses prejuizos causados ao meio ambiente pela dgua de producdo de petrdleo. Para tanto,
serdo testados diferentes tipos de Processos de Oxidacdo Avangada, além da analise da viabilidade de
um pré-tratamento com processo de flotacdo com o objetivo de reduzir a quantidade inicial de
contaminantes no efluente.

OBJETIVO: De acordo com 0 exposto acima, este trabalho tem como objetivo contribuir para o
desenvolvimento de processos de tratamento de agua de producdo oriunda da indUstria petroquimica,
reduzindo contaminantes presentes como, por exemplo, éleos, graxas e metais pesados, a fim de tornar
esta dgua prépria para descarte ao meio ambiente ou até mesmo reuso, de acordo com 0s suportes
legais (Conselho Nacional do Meio Ambiente - CONAMA 357/2005 e 430/2011). Através de
planejamentos fatoriais, pretende-se encontrar a melhor combinacdo dos fatores que influenciam nos
processos para obter a maior eficiéncia no tratamento da dgua de producdo.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: As indistrias de exploracéo de petrleo geram
uma grande quantidade de efluente de grande complexidade ao longo do processo, 0 que requer um
alto custo para sua disposicdo ou tratamento. A agua de producdo de petr6leo pode ser considerada a
corrente com maior volume de efluente no processo de producgéo e exploragao do petroleo, e apresenta
caracteristicas como alta concentracao de sais, tais como cloretos, sulfatos e carbonatos, além de 6leo
disperso, metais dissolvidos, hidrocarbonetos, acidos organicos, fenol e outros, gerando um efluente
de composigdo complexa. O tratamento deste efluente é entdo de fundamental importancia antes de
sua disposi¢do em corpos d’agua, reduzindo o teor dos contaminantes a limites apropriados, segundo
as leis vigentes. Além disso, ap6s o devido tratamento, ha também a possibilidade de reuso desse
efluente como fluido de injegdo, que se configura como uma das disposicdes mais eficazes e
interessantes para a industria do petroleo, uma vez que a agua € utilizada em processos de recuperagdo
adicional de éleo. Enfim, seja qual o for o destino escolhido para o efluente — descarte ou reuso —, ele
precisa ser tratado previamente, o que gera uma necessidade de melhor conhecimento das suas
caracteristicas e de desenvolvimento de pesquisas e estudos sobre sua tratabilidade, a fim de definir
alternativas viaveis para seu tratamento.
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RESULTADOS ESPERADOS: Caracterizacdo do efluente, consistindo na determinacdo dos
principais parametros fisico-quimicos do mesmo; Avaliacdo do tratamento da Agua de Producéo por
flotacdo, avaliando par@metros operacionais envolvidos nos processos de flotagdo que apresentam
influéncia sobre a reducdo da DQO, usando a técnica de planejamento experimental fatorial 23 com o
objetivo de propor modelos estatisticos capazes de predizer adequadamente melhores condigdes para o
processo; Otimizacao do processo de oxidacao sob diferentes fontes de radiacdo e oxidantes.
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