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RESUMO

MOTIVACAO: O elevado grau de acidez das bacias produtoras nacionais aliadas as crises
econdmicas recentes tem forcado cada vez mais as refinarias utilizarem petréleo pesado em acido em
seus processos. Isto exige dos materiais empregados, desde as plantas de exploracdo até as de refino,
excelente resisténcia a corrosao nafténica e boas propriedades a quente.

OBJETIVO: Desenvolver técnicas de revestimentos metalicos a base de superligas de niquel
aplicados por processo de soldagem a plasma, a fim de obter elevada resisténcia a corrosdo. Para tanto,
€ necessario otimizar os parametros de soldagem com a intengdo de obter baixissimas dilui¢des (entre
5-10%), maximizar a largura dos corddes depositados e obter um refor¢o liquido de no minimo 3 mm..

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: Os resultados obtidos séo de suma importancia
no “cladeamento” dos tubos de transporte de hidrocarbonetos, pois conferem boa resisténcia a
corrosao, devido a baixa diluicdo caracteristica do processo de soldagem plasma pé (PTA-P) e
parametros 6timos de produtividade para a deposicdo dos revestimentos.

RESULTADOS ESPERADOS: Utilizando a técnica do planejamento experimental fatorial (DOE)
espera-se obter revestimentos com valores de diluicdo variando entre 2 a 15%, o que ird conferir aos
revestimentos excelente resisténcia a corrosdo. Os revestimentos serdo submetidos a analise da
composicao quimica, a fim de avaliar o teor de ferro, niquel, cromo e molibdénio presentes no metal
de solda, além de serem realizados ensaios de microdureza Vickers, onde estes valores ndo devem
superar o maximo estabelecido pela NACE, para materiais em contato com solugdes de sulfetos, que é
de 250 HV. Correlacionando os valores de diluicdo, composi¢éo quimica e microdureza onde se
espera determinar de modo indireto quais parametros de soldagem irdo resultar em revestimentos
mais resistentes a corrosao. Estes resultados serdo comprovados através das técnicas de polarizacdo
potenciodindmica linear e espectroscopia de impedéancia eletroquimica
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