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RESUMO

MOTIVACAO: A principal motivacéo para execucdo do presente trabalho se deve ao fato da grande
demanda por hidrogénio como matéria prima, logo, visando o desenvolvimento sustentavel bem como
0 enquadramento na quimica verde, verificou-se que a melhor alternativa de producéo seria a reforma
do etanol, visto que este durante seu préprio cultivo absorve grande parte do efluente (CO,) gerado
durante a reacdo. J& em relagdo a escolha da reforma a vapor, se deve ao fato desta fornecer uma
concentracao relevante do produto alvo (hidrogénio).

OBJETIVO: Obter bons rendimentos de hidrogénio manipulando as condigdes reacionais como:
catalisador, temperatura e razao molar de alimentacéo etanol/agua.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: O hidrogénio tem uma gama de aplicaces na
indastria do petréleo, mas principalmente no refino visando o aprimoramento de combustiveis fosseis
(como nos diversos hidrotratamentos, processos de hidrocragueamento), logo a aplicacdo do
hidrogénio “verde” pode reduzir significativamente as contribui¢des para o efeito estufa, além de se
mostras uma alternativa sustentavel.

RESULTADOS OBTIDOS: Os resultados obtidos até o momento foram a implementacéo do teste
catalitico, calibracdo das bombas de injecdo de liquido para baixas vaz@es, treinamento inicial do
equipamento. Esté sendo realizada a montagem do método de analise.
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