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RESUMO

MOTIVACAO: O uso da glicerina na formulagio de fluidos de perfuracdo sintéticos é uma
alternativa altamente desejavel visto que o uso de n-parafina vem se tornando cada vez mais discutido
por questdes ambientais devido a sua toxicidade e, além disso, 0 custo da matéria-prima seria
consideravelmente reduzido.

OBJETIVO: Utilizar a glicerina oriunda da producao de biodiesel de diferentes fontes na formulagéo
de fluidos de perfuracdo ambientalmente corretos.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: A demanda por novos fluidos de perfuracio esta
diretamente relacionada ao cumprimento de requisitos ambientais, como a baixa toxicidade,
biodegradabilidade e baixa bioacumulagdo. Portanto, com a busca cada vez maior por produtos
ecologicamente corretos, a formulacdo de um fluido de perfuracdo que utiliza um co-produto da
producdo de biodiesel em substituicdo a n-parafina é de grande relevancia para a industria do petréleo
por atender ao requisito da regulamentagdo ambiental além de reduzir os custos com matéria-prima.

RESULTADOS OBTIDOS: Todos os fluidos formulados apresentaram peso aproximado de 9,0 ppg
e pH entre 9-10. Observou-se, também, que os fluidos de perfuracdo a base de glicerina formulados
apresentaram estabilidade sem ocorrer nenhuma separagdo de fase ou precipitagdo de solidos, apos o
envelhecimento dos mesmos no forno rotativo a 200 °F, independente da proporcdo de glicerina:agua
utilizada. Apds o envelhecimento os fluidos apresentam um perfil reolégico a 120 °F , Viscosidade
Plastica, VP = 35-45 cP, Limite de Escoamento, LE = 9-38 Ib/100ft’, GEL10" = 4-7 Ib/100ft’ e
GEL10" = 7-18 Ib/100ft? caracteristico de um fluido de perfuracéo utilizado na industria de petréleo.
Alguns ajustes antes do processo de envelhecimento serdo efetuados com o intuito de reduzir a
viscosidade plastica do fluido e o limite de escoamento para valores préximos dos desejados. Além
disso, quando submetido ao teste de lubricidade o fluido base glicerina apresentou o melhor valor
frente aos demais fluidos (base aquosa e parafina), obtendo assim o menor valor do coeficiente de
atrito, 0,11 Ibf. Isto implica que o fluido base glicerina se aproxima muito com relacdo a lubricidade
do fluido base parafina podendo vir a substitui-lo em perfuracfes onde existe ganho de angulo. A
analise dos resultados obtidos até 0 momento indica a possibilidade da utilizacdo da glicerina como
base para fluidos de perfuracdo ambientalmente corretos.
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