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RESUMO

MOTIVACAO: Para se descrever o equilibrio de fases de umssoae uma refinaria, a presenca

de espécies eletroliticas na fase aquosa altedidcol@ do coeficiente de atividade dos compostos em
solucdo, devido as fortes interacbes que os cowpadéetroliticos tém com as moléculas polares,
como agua. O processo nas unidades de tratamentéguies acidas € caracterizado como um
complexo equilibrio de fases liquido-vapor conterdpécies eletroliticas, e a otimizacdo de uma
operacdo como essa requer um modelo termodinanapazcde descrever esse equilibrio. A

modelagem do equilibrio termodindmico liquido-vapde sistemas eletroliticos vem sendo

desenvolvida ha algumas décadas e ao longo dosrandes modelos termodinamicos, empiricos e

semi-empiricos vém sendo desenvolvidos a fim daagelar o calculo do coeficiente de atividade de
compostos em solugdes eletroliticas. Um dos modedma coeficiente de atividade é baseado no
modelo e-NRTL (NRTL para eletrélitos), onde estedaio termodinamico é utilizado para solucbes

contendo ions.

OBJETIVO: Estudar a modelagem do equilibrio liquido-vapor tendo espécies eletroliticas
utilizando o simulador Aspen Pfissendo aplicado a sistemas utilizados em Unidadeéguas
Acidas de uma Refinaria.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: As aguas acidas séo aguas de processo sendo
assim aguas de alto custo para uma refinaria. Peicter de dguas acidas de uma refinaria € uma das
mais preocupantes, devido principalmente a sua osigén. Ela contém géas sulfidrico, amonia, 6leo
dissolvido, mercaptanas, fendis e hidrocarbonstagjos suspensos, além de altos teores de carbono
organico dissolvido e elevada demanda quimica @goi. Esta agua apresenta pH basico, em torno
de 9,0, no entanto é denominada de aguas &cidakdey seu odor caracteristico. O estudo de um
melhor processamento e condicdo de operacao dpsieéade grande importancia para a industria do
petrdleo.

RESULTADOS OBTIDOS: Parametros de operacao foram obtidos utilizandoftware Aspen
Plus’, como a fragéo massica da fase liquido/vapor dogonentes por prato na torre da unidade de
agua acida em dada temperatura, pressao e vazirdda, pH por prato, influéncia de componentes
distintos e razdo vapor/agua acida na remocao lgtttbaontaminantes; além do conhecimento das
variaveis que influenciam a performance do process® condi¢cdes de operagao
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