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RESUMO

MOTIVACAO: Muitos compostos organicos toxicos estdo presemiesefluentes das industrias
petroquimicas, especialmente hidrocarbonetos deddemassa molecular e de dificil remogdo. Em
especial, os compostos: benzeno, tolueno e xileoodiecidos por BTX, apresentam um potencial de
poluicdo maior pelo fato de serem os compostos rhalsossoliveis do petroleo. A portaria
1.469/2000, do Ministério da Salude, estabelece eguirstes limites permitidos para os
hidrocarbonetos presentes em agua potaved/l5no caso do benzeno, 1¢@/L para o tolueno e 300
pg/L para o xileno. Os processos de separagdo mworgib vém apresentando um crescimento
consideravel, nos Ultimos anos, substituindo osge®os convencionais devido ao avanco de estudos
tedricos e experimentais que podem predizer corassocas condicfes ideais de funcionamento de
equipamentos para uso industrial.

OBJETIVO: O principal objetivo deste trabalho é o estudo docgsso adsortivo aplicado na
remocgao de compostos BTX presentes em efluentesgpé@nicos sintéticos, estudando previamente
quatro diferentes tipos de carvies ativados. Pacaredo que apresentar melhor desempenho de
adsorcdo, sera estudada a termodinamica de adsmrg8ccinéticas de remocdo monocomponente
viabilizando uma alternativa eficiente para a refaogdestes compostos presentes no efluente da
indastria petroquimica.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: O lancamento de efluentes ndo tratados
aumentou consideravelmente nas ultimas décaddaandfea humanidade e o meio ambiente. Sendo
assim, as industrias tém buscado tecnologias nfigisrees e de menor custo para a remocgao de
contaminantes. O setor petroquimico apresentaglestdevido ao grande parque industrial instalado,
gerando grandes volumes de efluentes, podendorceérsas problemas de contaminagdo ambiental.
Os compostos BTX, presentes nestes efluentes, adianibe volateis e apresentam um elevado
potencial de contaminacdo, além de terem propresdadurotoxicas, carcinogénicas e teratogénicas,
representando um sério risco ao ser humano. Porténtle suma importancia a remocado destes
compostos, para um langamento seguro dentro dsldego ambiental. Uma coluna de adsorcéo
podera ser incorporada no final dos processosatiariento de efluentes convencionais para remover
0s compostos BTX, regenerando um efluente, querfashr reutilizado nos processos da inddstria
petroguimica.

RESULTADOS OBTIDOS: Foi desenvolvida uma metodologia para o estudmagacidade maxima
da adsorcdo dos compostos BTX em reator bateldliantio-se quatro diferentes tipos de carvées
ativados. Estd sendo estudado o comportamento stacdd monocomponente juntamente com o
tempo de saturacao do adsorvente.
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