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RESUMO

MOTIVACAO: O crescimento industrial torna oportuno o avanco tecnoldgico viabilizando métodos
eficientes para resolucdo de problematicas distintas a cada setor industrial. Assim, na industria de
petroleo se reconhece a condicdo do efluente residual gerado de forma exponencial, sabendo que este é
nocivo ao meio ambiente. Diante desta situacdo, se faz necessario desenvolver e aprimorar métodos de
tratamento para todos esses residuos. A agua de producgdo gerada no processo de producéo do petroleo
até o refino faz parte dessa problematica. Além de ser obtida em grande quantidade, esta agua
apresenta um alto teor de 6leo, sais e uma mistura complexa de compostos organicos e inorganicos,
altamente nocivos ao homem e ao meio ambiente.

OBJETIVO: Em funcdo da demanda apresentada, o trabalho visa enfocar a eficiéncia da remogao do
6leo e metais presentes na agua produzida, e os objetivos deste trabalho sdo: estudar a influéncia do
tensoativo na redugdo do TOG da agua produzida, encontrar uma concentragdo Otima de tensoativo
para que se tenha uma maxima eficiéncia na extracdo do 6leo, estudar a influéncia da remocao de 6leo
na agua produzida por filtragdo utilizando tensoativo.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: A remogcéo do 6leo residual e metais presentes
na agua de producdo, além de deixar a agua nas condi¢des adequadas para o descarte, sem que venha
gerar impactos ambientais, podemos também reutiliza-la para outros processos na indUstria de
petroleo, como por exemplo, na recuperacao secundaria de petroleo, em que podemos utiliza-la para a
injecdo de &gua nos pocos, ou ainda, na recuperagdo avangada com a inje¢do de vapor.

RESULTADOS OBTIDOS: Foi realizado um planejamento experimental para otimizacdo do
processo de extracdo. Na Figura 1, sdo apresentados recipientes contendo amostras da agua
emulsionada com 6leo e tensoativo. As amostras obtidas apresentam flocos, resultado do referido
processo.

Figura 1 - Amostras de 4gua emulsionada e tensoativo

Para avaliar a remocdo do 6leo, coletou-se 5 mL da fase aquosa de cada amostra para fazer
uma extracao liquido-liquido com adicdo de 5 mL de ciclohexano. Apos a extracdo, a fase organica foi
analisada em espectrofotdmetro, com a leitura da absorb&ncia no cumprimento de onda de 262 nm.
Apos calculos de balanco de massa, a remocao de dleo foi obtida na faixa de 90 a 95%.
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