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RESUMO

MOTIVACAO: No que se refere ao transporte de 6leo e gas, aumenta a procura por materiais que
garantam uma maior confiabilidade no que se refere a resisténcia mecanica. Atualmente as ligas da
classe API 5L tém desenvolvido novas categorias de acos que apresentam, cada vez mais, maiores
resisténcias mecanicas. Assim, também, devido a esse aumento tanto no que tange a tenacidade e a
resisténcia mecanica, novas materiais de adicdo sdo desenvolvidos a cada dia. O caso do arame tubular
tem sido destacado uma vez que a produtividade deste tende a ser superior ao processo com eletrodos
revestidos. Tais insumos tem a possibilidade de variacdo composicional, proporcionando ao depésito,
caracteristicas similares aos depdsitos realizados por eletrodos revestidos. Assim, cada vez mais esses
insumos tém sido inseridos nos processos produtivos do setor de tubulacBes e dutos, no que tange a
unido dos mesmos.

OBJETIVO: O trabalho em questdo vem avaliar as caracteristicas microestruturais e mecanicas do
depdsito em acos APl 5L X 70, quando submetido a soldagem com arame tubular comercial
E81TLINIlC, variando para tanto a energia de soldagem e o tipo de protecdo gasosa. Tais
caracteristicas serdo representadas através da tenacidade ao impacto charpy e microestrutura da regido
do depdsito, fazendo a correlacdo entre essas caracteristicas.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: O aumento na prospeccdo de petréleo, nos
Gltimos anos, levou ao crescimento da industria de tubulacbes metalicas, pois foi necessaria a
implementacdo de oleodutos, gasodutos e aquedutos.. Em funcdo disso, faz-se necessario o aumento
dos niveis de seguranca e confiabilidade operacional em sistemas dutoviarios. E consequentemente,
visa-se reducdo de custos e aumento da eficiéncia operacional. Mas 0 mais importante é a eliminacdo
de acidentes que resultem em danos ambientais e a prevencédo de acidentes em areas urbanas.

RESULTADOS OBTIDOS: Foram realizados ensaios e a partir dos resultados obtidos foi
feito um artigo. Onde foi observado que a energia imposta na soldagem e a protecéo gasosa
influenciam na quantidade de FA (ferrita Acicular) constituinte associada a tenacidade, na dureza e na
energia absorvida no impacto em cada condicdo avaliada.
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