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RESUMO

MOTIVACAO: A producio de oxigénio, nitrogénio e argonio a partir do ar constitui o principal
segmento dentro da industria de gases industriais. Com o desenvolvimento de processos cataliticos e 0
desenvolvimento dos processos da industria petroquimica, o uso de oxigénio puro no lugar do ar
passou a oferecer melhor economia e qualidade do produto, assim como beneficios ambientais. Nos
altimos cinquenta anos devido ao uso cada vez mais intenso de matérias primas de baixo custo, 0 uso
de oxigénio puro em oxidacOes petroquimicas sé tem se intensificado.

OBJETIVO: Esse trabalho tem como objetivo fazer a modelagem e simulagdo do processo de
retificacdo criogénica dos componentes do Ar (Oxigénio, Nitrogénio e Argonio). Avaliando diferentes
condicBes operacionais e comparando com resultados da literatura.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: A utilizacdo de oxigénio na industria
petroquimica tem se intensificado tanto em processos oxidativos para a producdo de importantes
quimicos intermediarios quanto na producdo de gas de sintese e o crescente interesse em processos de
conversdo de gas em liquidos. No entanto, apesar de todos os avangos na destilacdo criogénica, este
ainda é um processo de elevados custos de capital e custos operacionais. O desenvolvimento do
simulador permitira a elucidacdo de técnicas de controle de processo visando o aumento de
produtividade com reducéo de custos operacionais.

RESULTADOS OBTIDOS: Utilizando um ambiente de simulacdo comercial foi desenvolvido um

simulador da unidade de destilagdo do processo, o que permitiu a analise de sensibilidade de seus
principais parametros.
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