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RESUMO

MOTIVAGCAO: O atual cenario mundial tem levado & busca de fontes de energia limpa e renovével.
H& a necessidade de mudar da economia baseada no petréleo para um recurso renovavel baseado em
biomassa. A biomassa disponivel pode suprir as necessidades globais de energia a medida que sejam
conduzidos pesquisas e desenvolvimento tecnoldgico que levem a seu aproveitamento integral. O
desenvolvimento de processos que utilizam desde os componentes principais dos materiais
lignoceluldsicos até os subprodutos obtidos da conversdo destes integra a ideia de biorrefinaria e pode
aumentar o aproveitamento da biomassa produzida pelo pais, que é desperdicada na queima direta,
utilizando-a para produgdo de etanol celul6sico e dos varios outros produtos que diminuiriam a
dependéncia do pais dos derivados fosseis. Os derivados furanicos tém sido muito estudados como
fontes de uma grande variedade de materiais macromoleculares com propriedades funcionais que
simulam, e em certos casos melhoram, as dos correspondentes materiais derivados do petréleo. Alguns
compostos furanicos de interesse sdo o furfural, o 5-hidroximetilfurfural (HMF) e o 2,5-dimetilfurano
(DMF). O furfural e 0 HMF sdo obtidos pela desidratacdo de monossacarideos, xilose e glicose
respectivamente, em presenca de catalisadores &cidos. O DMF ¢é produzido a partir da hidrogendlise
catalitica do HMF, tem potencial como combustivel liquido de transporte, destacando-se em termos de
propriedades fisico-quimicas comparaveis as do etanol.

OBJETIVO: Desenvolvimento de processos integrados de refino quimico do material
lignocelulésico, bagago da cana-de-agucar, desde a hidrélise para o fracionamento nos componentes
macromoleculares principais até a utilizacdo destes hidrolisados para obtencdo de produtos de maior
valor agregado, como o furfural, o HMF e o DMF.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: Os beneficios de tecnologias de conversio de
biomassas lignocelul6sicas através de rotas biotecnoldgicas e/ou guimicas sdo diversos, dentre eles
destacam-se a abundancia e baixo custo dos recursos renovaveis, a oportunidade para o
desenvolvimento industrial com base no conceito de biorrefinaria, a reducdo nas emissGes gasosas que
causam o efeito estufa, o desenvolvimento de tecnologias mais limpas e a inser¢do no contexto de
desenvolvimento sustentéavel.

RESULTADOS OBTIDOS: O material lignocelulésico, bagaco de cana, foi caracterizado seguindo
os procedimentos analiticos de laboratdrio desenvolvidos pelo National Renewable Energy Laboratory
(NREL). Para separacdo dos componentes da biomassa optou-se pelo processo organossolv
etanol/agua a 180°C por 2h. Este processo resulta em material fibroso constituido por carboidratos e
licor ndo hidrolisado constituido por pequenas quantidades de glicose, xilose, acido férmico, &cido
acético, furfural, HMF e, em sua maior parte, lignina.

APDIO:

=3 1=] = w3
INBRE S :
w 'y

7° PD AEDMMERIERS HFLDEN 0 E
st ST T B R PETESLED E GAS '—.’."_ =



