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RESUMO

MOTIVACAO: Tensdes residuais sio encontradas em pecas apOs soldagem, estas variam
significativamente no seu valor mas no geral sdo tensdes indesejaveis. Mais comumente €é realizado
um tratamento térmico para o alivio dessas tensdes, porém ndo € viavel sua realizacdo para pecas
muito grandes, por isso 0 tratamento com shot peening seria uma possivel solugdo, pois este atua
introducdo um valor de tensdo de compressao desejada e aumentando a vida Util e durabilidade das
pecas.

OBJETIVO: O principal objetivo € realizar um estudo onde haja um entendimento da variacdo do
estado das tensGes de soldagem, bem como da reversdo desse processo de distor¢des de soldagem em
pecas submetidas ao tratamento com shot peening.

Além disso, busca-se também um conhecimento da influencia do procedimento no estado das tensdes
nas areas com tens@es trativas e compressivas pré-existentes, encontradas no cordao de solda.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: O shot peening vai atuar diretamente no
tratamento de pecas no geral (de diferentes tipos, formatos e tamanhos) da industria petrolifera,
melhorando a qualidade, a vida util dessas e provocando também um aumento na resisténcia a efeitos
como fadiga e corrosao.

RESULTADOS OBTIDOS: Pode-se entender como funciona o processo de distribuicao das tensdes
residuais induzidas pelo shot peening nas diferentes areas das pegas soldadas.

Com isso pode-se discutir sobre a vantagens e possibilidade do uso desse tipo de tratamento, e definir
0s parametros adequados para uma melhor redistribuicdo das tensdes de soldagem e diminuicdo das
distor¢des dimensionais das pecas soldadas.
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