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RESUMO

MOTIVACAO: O uso de aditivos quimicos é peca fundamental para a construgdo de um pogo de
petroleo. Isto faz do gasto com aditivos quimicos uma das partes mais onerosas e necessarias em um
projeto.

Aditivos quimicos controladores de filtrado sdo utilizados para inibir a perda de agua do fluido de
trabalho para uma formacgéo rochosa permeéavel. O bagago da cana de aglcar mostra-se uma boa fonte
de celulose — base quimica para os aditivos quimicos controladores de filtrado mais comuns. A sintese
de um aditivo quimico utilizando uma biomassa abundante embasaria um potencial produtivo e
consequentemente, menor custos com a aquisi¢do de aditivos.

OBJETIVO: Este trabalho tem como objetivo geral extrair do bagaco da cana-de-aglcar a celulose
que sera utilizada como base quimica na sintese de um aditivo quimico controlador de filtrado para
cimentacdo de pocos petroliferos.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: Os aditivos controladores de filtrado séo
essenciais para a prevencao da perda de agua da pasta de cimento para uma formacdo permeavel e
porosa. As companhias de servigo detém a tecnologia e a venda desses aditivos, muitos deles
importados, o que deixam o gasto com aditivos quimicos ainda mais onerosos. Se confirmada a
eficiéncia do aditivo proveniente do bagaco da cana, as empresas da area terdo acesso a um aditivo
bem mais barato, com potencial de produgdo no pais.

RESULTADOS OBTIDOS: O bagaco da cana-de-actcar (BCA) foi separado com um sistema de
peneiras em série de 14, 48 e 65 mesh respectivamente, e realizou-se uma agitacdo manual. As fracdes
obtidas foram lavadas e secadas em estufa, 80 °C até assumirem peso constante.

O bagago da cana de agUcar foi caracterizado por anélises de FDA, FDN e lignina de Kklarson para
identificacdo do teor de celulose, hemicelulose e lignina.

Para a extracdo da celulose foi utilizado o método Soda/antraquinona para realizar a reacdo de
polpacdo do bagaco. A reacdo foi conduzida em um reator em sistema fechado, com agitacdo e
controle termostatizado da temperatura. Para o branqueamento e purificacdo da celulose foi utilizado o
método com sulfito de sodio. O rendimento médio da celulose branqueada e purificada foi de 35%.

Foi realizada a analise de FT-IR da celulose obtida com o FT-IR de uma amostra comercial.

A préxima etapa do trabalho é iniciar as reacGes de derivatizagdo da celulose obtida e testar a
eficiéncia do produto obtido de acordo com a norma APl RP 10B, para sua eficiéncia como
controlador de filtrado.
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