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RESUMO

MOTIVACAO: Em virtude da importancia dos fluidos de perfuracdo na operacéo de perfuracéo de
pocos de petroleo, busca-se desenvolver um fluido com propriedades melhoradas. Devido a sua maior
estabilidade frente as emulsGes, acredita-se que sistemas microemulsionados podem apresentar alta
eficiéncia como fluidos de perfuracéo.

OBJETIVO: O objetivo geral pode ser descrito como a obtencdo de um fluido de perfuracdo mais
eficiente, capaz de manter os cascalhos em suspensdo por mais tempo. Pretende-se, a partir dos
diagramas terndrios obtidos, escolher pontos dentro das regides de microemulsdo para determinar as
composicOes dos fluidos de perfuracdo a serem preparados e caracterizados reologicamente. O fluido
estudado € constituido por 25% de tensoativo Unitol 30, 15% de solugdo salina 35000 ppm, 60% de n-
parafina, sendo adicionados aditivos viscosificante (Goma Xantana ou Atapulgita) e adensante
(Baritina) em variadas concentracdes.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: Os fluidos de perfuracéo apresentam funcdes
indispensaveis a perfuragdo de pogos de petroleo e a sua escolha influencia consideravelmente no
custo dessa operacdo. Assim, a obtencdo de um fluido mais eficiente com propriedades melhoradas
através da escolha da composicdo e do tipo de aditivo adequados pode ser responsavel pela melhoria
significativa da operacao de perfuracdo de pocos de petroleo.

RESULTADOS OBTIDOS: Dentre os diagramas de fases obtidos com agua destilada (Figura 1) foi
possivel perceber que a utilizagdo do Unitol 20 e Unitol 30 proporcionou maiores regides de
microemulsdo, além do que a regido de microemulsdo apresentada pelo sistema com a utilizagdo do
Unitol 80 foi com elevada concentracdo de tensoativo, 0 que encarece o sistema. Foi possivel a
obtencdo de regido de microemulsdo (Winsor 1V) utilizando, como fase aquosa, solucdo salina a
35000 ppm de NaCl.
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Figura 1 — Diagramas ternarios obtidos utilizando-se agua, n-parafina e
(a) Unitol 20 (b) Unitol 30 (c) Unitol 80.

Unitol 30
0 A 100

Unitol 20
0 A 100

f T T T T T T T T T Y 0 100
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 4 ! ! x : ! ! X Y ! 1 0
Agua n-parafina Agua 10 20 30 40 50 60 70 80 g?parali?‘(;
A) ®
Unitol 80

0 A 100

80

90
100

¥ T T T T T T T T T v 0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Agua n-parafina

©
Foi observado que quanto maiores as concentragdes de viscosificante utilizadas, mais resisténcia ao
fluxo, ou seja, maiores viscosidades os fluidos apresentaram (Figura 2). Em relagdo a propriedade de
tixotropia, foram obtidos maiores graus de tixotropia para os fluidos preparados com Atapulgita

(Figura 3), além de ter sido notado o0 aumento do seu valor @ medida que se aumentava a concentracéo
de viscosificante.

Figura 2 - Curvas de viscosidade para os Figura 3 - Curva de histerese para o fluido com
fluidos preparados com Atapulgita 8% de Atapulgita.
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