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RESUMO

MOTIVACAO: Uma alternativa as restrigdes impostas pelos machos rigidos na usinagem de roscas ¢
o fresamento com a técnica de interpolacdo helicoidal. Esta técnica permite usinar roscas internas e
externas, cilindricas e conicas além de diferentes diametros e passos com a mesma ferramenta. Com o
fresamento, corte passa de corte continuo — com utilizagdo de machos rigidos — para corte
interrompido. E importante ressaltar que essa alteragdo promove algumas vantagens: a) o restrito
comprimento de contato ferramenta-peca promove cavacos curtos, de facil retirada do furo;
b) menores temperaturas sdo alcangadas na aresta de corte, o que possibilita auséncia de fluido de
corte ¢ aumento nas velocidades de corte; ¢) como ndo ha mais a necessidade de sincronizagao do
movimento de rotagcdo com a de avango axial e com o restrito comprimento de contato, materiais com
dureza superior a 40 HRC podem ser usinados com ferramentas de metal duro — similar ao conceito de
Usinagem com Altas Velocidades.

OBJETIVO: O objetivo desta pesquisa ¢ determinar o desempenho dos diferentes tipos de
ferramentas no fresamento de roscas com a técnica de interpolacdo helicoidal em agos temperados e
revenidos, baseado na integracdo CAD/CAM. Como objetivos especificos tém-se: a) determinar o
desempenho do tipo da ferramenta na quantidade de roscas usinadas; b) determinar a influéncia da
estratégia de entrada e saida da ferramenta no furo; c) determinar o comportamento da for¢ca de
usinagem para cada tipo de ferramenta; d) determinar o mecanismo de desgaste e/ou avaria
predominante.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: A indistria do petroleo e de gas necessita da
constru¢do de equipamentos para a extragdo, transporte e processamento das matérias-primas,
principalmente com elevada dureza nos componentes. Com o objetivo de realizar fixacdo, conexdes e
transmissdo de movimentos, as roscas sdo amplamente utilizadas nesses equipamentos.

RESULTADOS OBTIDOS: Os resultados serdo analisados com uma abordagem estatistica
envolvendo informagdes como numero de roscas usinadas por ferramenta, analise dimensional,
mecanismos de desgaste e avarias na ferramenta. Baseado nas informagdes, pretende-se determinar
configuracdes de ferramentas e estratégias de usinagem mais adequadas para uma ampla faixa de
roscas com a técnica de interpolacdo helicoidal, além do desenvolvimento da integracio CAD/CAM
baseado em “features”.
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