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RESUMO

MOTIVACAO: Diversos equipamentos na indiistria do petroleo sdo normalmente construidos com
materiais menos nobres, como acos C-Mn e baixa liga e sdo revestidos por soldagem empregando-se
materiais de excelente resisténcia a corrosdo e/ou propriedades mecanicas. Em particular, a técnica de
deposicao por plasma com arco transferido utilizando material de adigdo na forma de p6 (PTA-P) tem
apresentado resultados atrativos para a deposicdo de superligas, principalmente devido a obtengao de
baixa diluicdo para que o metal nobre ndo perca suas propriedades, por exemplo, resisténcia a
corrosdo. Dentre os materiais existentes que possuem excelente combinagdo entre resisténcia a
corrosdo e propriedades mecanicas destacam-se os acos inoxidaveis duplex (AID) e superduplex
(AISD). A utilizagdo destes materiais tem crescido principalmente na industria de petréleo e gas
natural.

OBJETIVO: Avaliar as caracteristicas geométricas e o teor de ferrita no metal de solda em soldagens
de revestimentos de dutos de aco C-Mn, com deposi¢cdo de ago inoxidavel superduplex depositado
pelo processo PTA-P.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: A descoberta do pré-sal que estd em recente
exploragdo ¢ um dos grandes desafios tecnologicos das empresas petroliferas. Equipamentos, tais
como risers, tubulacdes, reatores, unidades de craqueamento catalitico, equipamento de dessulfuragao,
dentre outros, estdo submetidos as condi¢des severas de operacdo devido a conjuncdo de fatores, tais
como desgastes, ambientes agressivos e alta pressdo nas diferentes etapas de processamento de
petroleo, o que resulta na degradagdo dos materiais dos equipamentos, levando as dispendiosas
operagdes de manutengdo. Nessas aplicagcdes citadas, seja na fabricacdo ou na manutencao dos
equipamentos ou componentes, a soldagem ¢ utilizada, sendo de suma importancia a utilizacao de
procedimento adequado, de modo a ndo afetar as propriedades mecanicas e metalirgicas dos
materiais. Assim, a soldagem determina custos e cronograma, além de influenciar analises de riscos e
viabilidade de projeto.

RESULTADOS OBTIDOS: Foi verificado que todos os corddes soldados apresentaram reforcos
satisfatorios. A vazao de gas de protecdo intermediaria (15 1/min) apresentou melhores resultados para
obten¢dao do menor angulo de molhamento ¢ maior largura, além de ser o fator que influenciou de
forma mais significativa no teor de ferrita. A condic¢do escolhida para o ensaio de confirmagao foi com
vazao de gés de protecdo de 15 1/min, mistura de argonio e hélio, vazao de gas plasma de 3 I/min e
DBP de 16 mm. O corddo soldado obteve reforco de 4,65 mm, largura de 8,3 mm, angulo de
molhamento de 103,6°, diluicdo de 2,4% e teor de ferrita de 44,1%.
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