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RESUMO

MOTIVAGCAO: A extracio de petroleo no Brasil encontra grandes desafios no tocante ao ambiente
em que é feita. Uma vez que as reservas brasileiras encontram-se a grandes profundidades e em meios
quimicamente agressivos, é necessaria a selecdo dos materiais que melhor resistem a essas condigdes.
Nesse sentido, € vital o desenvolvimento de tecnologias de modo a prolongar a vida Gtil e melhorar a
aplicabilidade dos materiais a serem utilizados na industria petrolifera. Os agos inoxidaveis duplex e
superduplex, devido a suas propriedades mecanicas e de resisténcia a corrosao, apresentam-se como
boa alternativa aos acos atualmente utilizados nos equipamentos para extracdo de petréleo. Entre eles,
estd 0 aco inoxidavel superduplex UNS S32750.

OBJETIVO: O objetivo do trabalho é comparar regides da zona afetada pelo calor do aco inoxidavel
superduplex UNS S32750, de juntas produzidas pelos processos TIG e MIG com transferéncia
controlada, com o metal base. Esta comparacdo sera feita através de caracterizacdo microestrutural,
ensaios mecanicos e de resisténcia a corrosao.

APLICACAO NA INDUSTRIA DO PETROLEO: Com a conclusdo da pesquisa, espera-se
determinar quais as vantagens da utilizacdo de cada um dos dois processos de soldagem abordados no
trabalho, tendo em vista as propriedades mecanicas e de resisténcia a corrosdo decorrentes da
utilizacdo de um ou outro, bem como os custos envolvidos com cada processo. A determinacdo do
processo mais adequado reflete em grandes beneficios para a industria do petroleo, que vao desde a
fabricacdo de materiais com melhor desempenho, permitindo a utilizagdo de menos material e
equipamentos mais leves, a obtencdo de acos com maior durabilidade, refletindo na diminuigdo de
custos de manutengdo e troca de equipamentos, 0s quais representam um alto valor nos custos da
producéo de petroleo.

RESULTADOS OBTIDOS: O trabalho esta em fase de complementacdo da revisdo bibliografica.
Serdo executados experimentos utilizando o processo de soldagem TIG e MIG com transferéncia
controlada e avaliados utilizando os ensaios de tracdo, de dobramento, de dureza e de impacto. Neste
Gltimo serao utilizados corpos-de-prova Charpy-V e os ensaios realizados a -40°C.
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